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 الاجابت انًُىرجُت  فٍ يمُاش إدارة الإَتاج وانؼًهُاث

 (اجابت واحذة او اثٍُُ او ثلاثت او لا شٍء) اختر الاجاباث انصحُحت يًا َهٍ ( :05ٌ)انطؤال الاول 

  راث َطبت اضتغلال كايهت* فائضت فً انطاقت الاَتاخٍت                   يحذدة نهطالت الاَتاجُت*    :    انًىارد انحرجت هٍ  -

 انطُىٌ صافٍ انذخم*  انتذفقاث انتشغٍهٍت                                  انتذفماث انًانُت*          :َؼتًذ ػهً   OPTَظاو  -

 انسٍطشة فً انتكهفت         انسٍطشة  فً انًٕاسد ٔانًٕاد      انطُطرة فٍ كًُت الاَتاج: *  َؼتًذ ػهً  KANBANَظاو  -

 ضٍت                فتشة صيٍُت حاضشةفتشة صيٍُت يا      فترة زيُُت يطتمبهُت:     * تخطُط الاحتُاجاث تطتخذو فٍ -

 انطهب انًستقم            الاستثًاس فً يخضٌٔ انًٕاد انخاو        (انتابغ)انطهب انًشتك :       *  َؼتًذ ػهً MRPَظاو  -

 

 اجب ػٍ انطؤانٍُ انتانٍُُ(:  04ٌ)انطؤال انثاٍَ 

 يٍ حُث زيٍ الاَتظار وانتكهفت؟    MRP/ JIT/OPTوضح انفروق انجىهرَت بٍُ َظاو  -1

ٌعملان  JIT /OPTفً  حٌن ان نظامً MRPللمنتج النهائً وللأجزاء تكون ثابتة ومحددة فً نظام   زمن الانتظاران 

 على تخفٌض اوقات الانتظار بقدر الامكان.

ٌعتمدان على الحاسوب وٌتطلبان دقة عالٌة فً البٌانات المستخدمة لذا فان  MRP/OPTان نظامً  للتكلفةاما بالنسبة 

 هو ٌدوي والرقابة فٌه تكون بالملاحظة وبالبطاقات السحب. JIT  التكلفة عالٌة جدا، اما بالنسبة نظام

 اٌ يٍ انًىارد َجب انتركُس ػهُها؟ OPTػُذ اتباع اٌ يؤضطت نُظاو  -2

فإَٓا تشكض عهى انًٕاسد انحشخت لأَٓا تكٌٕ طاقتٓا انًتٕسطت تسأي أ اقم يٍ انحاخت  OPTًؤسست نُظاو انعُذ اتباع 

 ًْٔ انتً تحذد الاَتاج راث طاقت اكبش يٍ طهب انسٕق. 

 يبشصا صيٍ الاَتظاس؟ : اكًم بٍاَاث اندذٔل انتانً  (:06ٌ)انطؤال انثانث

10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 T 

/ / 01 01 05 01 03 3 1 1 GRT 
/ / 0 0 0 0 1 2 2 1 SRT 

/ / 0 0 0 0 9 10 7 4 BIT 
/ / 10 18 16 12 5 -9 -10 -7 NRT 

/ / 10 18 16 12 5 0 0 0 .PCT.. 

/ / 0 0 0 0 0 9 10 7 . PET 

/ / / / / 10 18 16 12 5 PRT 

  ْٕ يٍ صيٍ الاَتظاس اضابُغ 05بًعُى نٓزا انًُتح  اضبىػٍُعهًا اَّ كاٌ يٍ قبم  اضابُغ 03صيٍ الاَتظاس . 

بُاءا عهى بٍاَاث تاسٌخٍت يعطاة ادَاِ حٕل انطهب انسُٕي عهى يُتح ششكت يا خلال عشش سُٕاث :  (05ٌ)انطؤال انرابغ

 : سُٕاث يٍ الاٌ باستخذاو كم يٍ  1انًاضٍت قى بانتُبؤ بانطهب انًستقبهً نٓزا انًُتح بعذ 
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 n=6انًتحرن ػُذ  طرَمت انًتىضط   -طرَمت الاَحذار        -

10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 T 

518 467 412 356 314 278 240 205 160 120    

 انحم: 

 طشٌقت الاَحذاس :  -

-                                  
∑     ∑   

   
 
   

 
                 

 ∑       ∑   
 
    ∑   

   
 
   

 ∑    
     ∑   

     
 

                     ٔعهٍّ     

  ̂                 

  01انتُبؤ فً انسُت 

   ̂                            

 طشٌقت انًتٕسظ انًتحشك  -

44انًدًٕع=  10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 T 

3070 518 467 412 356 314 278 240 205 160 120    

214 100 81 64 49 36 25 16 9 4 1    

20460 5180 4203 3296 2492 1884 1390 960 615 320 120     

 

  ̂   
∑   

 
       

 
        

 

 

 

 

 

 بانتــــــىفُـــــــــــك                                                                                                                            

 َجىي حرَاٌ/ د.أ

 


